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"MEJORES PRACTICAS DE EVALUACION DE COLOR PARA CLIENTES
CORPORATIVOS, CON BASE EN LA TEORIA DEL COLOR”

Introduccién

La industria textil comprende fibras naturales y quimicas, hilados y tejidos. Este
ramo es intensivo en maquinaria y equipo, con gran impacto en costos por
combustibles y electricidad. Tiene poca flexibilidad para producir tejidos de moda,
debido a que se requieren grandes inversiones para adquirir nuevo equipamiento
para la produccion de textiles de innovacion. (X-rite, 2009).

Esta industria se vincula de forma transversal con otras industrias productivas,
tales como la automotriz, aeronautica, muebles, entre otras, siendo el textil uno de
los sectores de mayor importancia para el ser humano, es importante saber
administrar, cuidar los proceso, ofrecer una calidad 6ptima e innovar los procesos
que se ven involucrados durante la elaboracién de la tela que mas adelante seréa
parte de la vestimenta del ser humano.

El concepto de calidad ha evolucionado a lo largo de los afios y la calidad se
configura como una modelo de gestion y un estilo de direcciéon implantado en las
empresas lideres. El objetivo fundamental de la calidad, como filosofia
empresarial, es satisfacer las necesidades del consumidor. El término de calidad
es tan usado que a veces se cree que la estructura Optima de costes y la
flexibilidad son las principales desventajas a los que se enfrentan las empresas del
sector textil a la hora de trabajar para grandes marcas de moda, aunado a lo
anterior deben enfrentarse a retos tecnolégicos y productivos dentro de un
contexto en el que las grandes empresas de moda apuestan por la produccion de
proximidad. Unos retos que, a pesar de las dificultades que entrafian, también
suponen una importante oportunidad de negocio.

Una gran empresa necesita demostrar su capacidad para proporcionar de forma
coherente productos que satisfagan los requisitos del cliente y los requisitos
reglamentarios aplicables, asi mismo, puede aumentar la satisfaccion del cliente a
través de la aplicacion eficaz del sistema, incluidos los procesos para la mejora
continua del sistema y el aseguramiento de la conformidad con los requisitos del
cliente y los legales y reglamentarios aplicables. Una parte fundamental en este



tipo de empresas, es el control de calidad de tono, en el cual se ocupan diferentes
variantes.

Hablar de color es de suma importancia puesto que estamos rodeados por una
infinidad de tonalidades diferentes. A pesar de que su importancia es creciente,
nuestro conocimiento del color es escaso.

Antecedentes

La industria textil es un sector significativo para la economia mexicana, tanto en
términos de generacion de empleo como de exportaciones. El ramo textil
mexicano ha logrado exportar 4.695 millones de dolares, colocandose como el
quinto proveedor a nivel mundial, y ha logrado ser el tercer generador mas
importante del PIB.

El 60% de las exportaciones totales textiles del pais se destinan a EEUU. Esta
proporcion es mas alta en prendas de vestir (91.8%) donde existe mayor
proteccion de EEUU contra importaciones asiaticas. EI segundo mercado en
importancia es el resto de los paises del Continente Americano, donde se canaliza
el 22% de las exportaciones mexicanas de este sector. En esta region México
tiene celebrados tratados de libre comercio con Nicaragua, Costa Rica,
Venezuela, Colombia, Bolivia y Chile. El 18% de las exportaciones de la cadena
se destina a paises de fuera del continente.

La tabla siguiente nos muestra, la cantidad de dinero que deja la industria textil en
el territorio nacional, teniendo cada afio un incremento monetario de divisas?

Producto Interno Bruto Industria Textil 2013-2015

P " (2)
Variacion a precios constantes

1)

Millones de pesos 9% del PIB Manufacturero™

Anual a precios Acumulado en
constantes (%) el sexenio (%)
2013 36,537 13 -0.2 15
Promedio en
2014 38,494 13 2.0 T
2015 43,221 14 5.6 2.4

(1) Aprecios corrientes.
(2) A precios constantes 2008,
Fuente: Sistema de Cuentas Nacionales, INEGL. Subsectores 313 y 314 del SCIAN.

Imagenl: Tabla de incrementos que ha tenido la industria textil en el periodo 2013-2015.
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De acuerdo con los datos arrojados por censos econdmicos de 2010 reportados
por emitidos por Instituto Nacional de Estadistica y Geografia (INEGI), la industria
textil-vestido contribuye con el 0.7% de la produccion del PIB nacionaly con
el 4% del PIB manufacturero. Como veras, esta industria es muy importante para
el mercado nacional.

La industria textil tienen un lugar importante en exportaciones de nuestro pais, ya
sea de materiales (telas, hilos, etc...), piezas que envian desde otro pais para
ensamblar en México o, también, como producto final. En el afio 2010 la cadena
textil-vestido mexicana ha generado 6,265.5 millones de dolares, equivalentes
al 2.6% en exportaciones manufactureras, principalmente hacia Estados Unidos
de Norteamérica y Canada.

Exportacion de la Industria de la moda, 2015
Porcentajes respecto al total de las exportaciones de la moda

Pais Porcentajes
Estados Unidos de America 88.0
Canada 1.5
Guatemala 1.0
Colombia 0.8
Micaragua 0.7
China 0.6
Replblica Dominicana 0.6
Argentina 0.5
Belgica 0.4
El Salvador 0.4
Resto de paises 5.5

‘wentes: SAT, SE, BANXICO, INEGI. Balanza Comercial de Mercancias de México. SHIEG.
nformacidn de Interés Macional

Imagen 2: Los productos de la industria de la moda se exportan principalmente a Estados
Unidos de América con el 88.0% del total de las exportaciones de esta Industria.

Tener un buen sistema de control de calidad, es poder incrementar las ventas,
poder tener la satisfaccién del cliente e ir aumentando la cartera de clientes. Para
poder entender que es lo que engloba la industria del tefiido es importante saber
cual es el significado de esta.


http://www.inegi.org.mx/

De acuerdo a la Real Academia de la Lengua espafiola (RAE) tefiir se define como
“dar a algo un caracter o apariencia que no es el suyo propio o que lo altera.”* Sin
embargo, el tefiido esta conformado por distintos procesos, tales como el
acabado, el tejido y la inspeccion del producto.

Estos procesos estan ligados entre si, lo cual nos puede repercutir la calidad del
tefido si en alguno de los procesos no se realiza de manera correcta, ejemplo: un
mal tejido, el cual puede generar problemas a la hora de la absorcién del
colorante, un mal acabado nos puede sublimar el color.

Cuando los procesos en las industrias no estan bien establecidos, hay un
incremento de reproceso, perdida de personal, insumos, tiempo. Lo cual esta
reflejado en la perdida de ganancias y fama de la empresa.

Objetivos generales

e Disefiar un manual de procedimientos para un mejor funcionamiento en el

area.

Objetivos especificos

e La importancia del color en la prenda.

e Comprension de la teoria del color.

e Control de calidad para un embarque

e Crear un manual para utilizar el espectrofotometro de acuerdo a las

caracteristicas que cliente necesita.



Desarrollo

Para tener bien en claro y poder empezar a trabajar, debemos de saber la
definicion de color. De acuerdo a la real academia de la lengua espafiola (RAE),
color es la sensacion producida por los rayos luminosos que impresionan los
organos visuales y que dependen de la longitud de onda, también la define como
“la propiedad de luz transmitida, reflejada o emitida por un objeto, que depende
de su longitud de onda. El color es un hecho de la visiobn que resulta de las
diferencias de percepciones del ojo a distintas longitudes de onda que
componen lo que se denomina el "espectro” de luz blanca reflejada en una hoja
de papel. Estas ondas visibles son aquellas cuya longitud de onda esta
comprendida entre los 400 y los 700 nan6metros; mas alla de estos limites

siguen existiendo radiaciones, pero ya no son percibidos por nuestra vista.

Toda sustancia que absorbe luz visible aparece coloreada cuando transmite o
refleja la luz. (La luz blanca contiene todos los colores del espectro visible)
(Harris, 2003)

-— (V) Aumento de la Frecuencia

1934 1?22 "I)Z() l(l)ls l?l(\ I(I)IJ 1912 l(')HJ IIOS llob |I04 l|02 100 V(HZ)
Ra G
S RayosX | gy IR wicroondas |FM|  |AM|  Ondas Largas de Radio
Infrarcojos Radio
1 I ] 1 1 ol I I I 1 I
107 0 07 107 10> Ehot 107 1072 10° 10° 10* 10° 10% 2. (m)
;

- T Aumento de la longitud de onda ()\.) ->

R ESPECTRO DE LUZ VISIBLE

| vl 520 ] o D
400 500 600 700

().)Longitud de Ondaen _
nanometros (nm)

Imagen3: Espectro electromagnético de luz, en el cual se presentan todas las regiones

gue abarca, haciendo énfasis en el area U.V. visible.



Lo que ocurre cuando percibimos un objeto de un determinado color, es que la
superficie de ese objeto refleja una parte del espectro de luz blanca que recibe y
absorbe las demas. La luz blanca esta formada por tres colores basicos: rojo
intenso, verde y azul violeta. Por ejemplo, en el caso de objeto de color rojo, éste
absorbe el verde y el azul, y refleja el resto de la luz que es interpretado por
nuestra retina como color rojo. Este fendmeno fue descubierto en 1666 por Isaac
Newton, que observo que cuando un haz de luz blanca traspasaba un prisma de
cristal, dicho haz se dividia en un espectro de colores idéntico al del arco iris:

rojo, anaranjado, amarillo, verde, azul, afil y violeta

En la industria textil, El color tiene tres elementos esenciales: tono, luminosidad
y saturacion. Estos se combinan para crear un sélido tridimensional. El color es
una cuestion de percepcion y de interpretacion. Existe un sinfin de formas para
expresar un color, esto causa que cada persona lo describa de manera distinta.
La expresion verbal del color es muy complicada y dificil, por lo que es necesaria

la estandarizacion del mismo y asi usar un lenguaje més sencillo, facil y exacto.

Sistema L*a*b* (también llamado CIELab), donde L* indica luminosidad y a* y b*
son las coordenadas de cromaticidad (direccion de colores) +a* es la direccion
del rojo, -a* es verde, +b* amarillo y —b* azul. El centro es acromatico; a medida
que los valores de a* y b* aumentan y el punto se separa del centro, la
saturacion del color incrementa. (Dominguez Soto,2011).



+L

+h +a

Imagen4: El modelo de color Lab ha sido creado para servir como un dispositivo
independiente modelo para ser utilizado como referencia. EI modelo de color Lab es
tridimensional y sélo puede ser representado adecuadamente en un espacio

tridimensional.

Sistema L*C*h, este método utiliza coordenadas cilindricas, donde L* significa
luminosidad, C* es la cromal y h° es el &ngulo del tono. (Dominguez Soto,2011)

Un problema que se puede observar para la estandarizacion de un color es la
inexistencia de una escala fisica para medirlo, otro problema es la diferencia de
las iluminantes, ya que cada iluminacion le da un aspecto diferente y el angulo
de visualizacion del objeto, al igual que la sensibilidad de los ojos de cada

persona.

Actualmente se conocen varios métodos de cuantificacion del color, esto con la
finalidad de tener un lenguaje menos complejo y mas preciso a la hora de

describir un color.



¢, COmo saber si sabemos distinguir un tono de otro?

La Prueba de Aptitud para la discriminacion del hue, es un método simple para
conocer el grado de discriminacion de cada una de las personas a las que se les
aplica. Albert H. Munsell fue un profesor de pintura quien tenia la aficion de
expresar cientificamente los parametros de los elementos que utilizaba para su
trabajo y sobre todo para ensefiar a sus alumnos, lo cual le hizo desarrollar el
Sistema de Clasificacién del Color que lleva su nombre.

La forma en que visualmente coinciden los colores de hoy es el resultado del
trabajo de Albert H. Munsell hace casi un siglo. De hecho, la teoria moderna del

color y el sistema de color matematico se basa en la teoria del color de Munsell.

Durante afios, los cientificos habian estudiado la mecénica del color desde la
primera rueda de colores de Newton. Pero no fue hasta que A.H. Munsell hizo

gue alguien combinara el arte y la ciencia del color en una sola teoria del color.

Su innovador trabajo sentd las bases para los sistemas computarizados de
coincidencia de colores de hoy en dia y permitié una mayor comprension de los
principios de color para que las generaciones comen. Artista y educador,
Munsell desarrolld su teoria del color para dar claridad a la comunicacién del
color mediante el establecimiento de un sistema ordenado para identificar con
precision cada color que existe. Munsell baso6 su sistema en lo que defini6 como

"equidistancia percibida": la percepcién del color del sistema visual humano.

La prueba consiste en utilizar cuatro series de capsulas plasticas, haciendo un

total de 85 capsulas todas con diferente hue.

Cada serie consiste de un arreglo de 21 6 22 capsulas que van cambiando de

hue a partir de un valor inicial. En la figura se pueden apreciar éstas capsulas.
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Imagen 5: Test Munsell fisico, La primera y la Gltima referencia de color de cada fila son
fijas, el test cuenta con 85 fichas, dividido en 4 tonalidades, cada una tiene un color y en

la parte inferior tiene un nimero guia.

Se tienen cuatro series, cada una de ellas parte de dos capsulas fijas que nos
van a servir de referencia, la inicial y la final. En base a éstas dos cépsulas fijas
se ordenaran las demas cépsulas intermedias. Las fichas tienen que clasificarse
de manera que el hue en la secuencia formada cambie gradualmente. Para

todas las fichas la saturacion es constante y su valor de claridad también.

Ahora bien, ya sabiendo la teoria del color, procedamos a responder las

siguientes preguntas:
¢ Por el color es tan importante a la hora de realizar un embarque?

Debido a la gran exigencia de los clientes corporativos con los que le empresa
cuenta, es de gran importancia hacer una revision de color a todos los lotes de
tela que son producidos. Tener una diferencia de color en confecciéon es un
problema, en el cual la industria textil (quien realiza la tela) esta obligado a
realizar una inspeccién y separar por lotes de color el embarque total. ¢Se
imagina usted comprar una prenda con una diferencia de color? ¢Sera de su

agrado?

11
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Imagen 6: El esquema presenta el proceso de creacion de la tela mas importante para

la empresa.

¢, Como los procesos de acabado y tejido pueden afectar el color de la tela? Al
ser procesos en los cuales estan involucrada la temperatura, la tela pasa por un
proceso de hinchamiento en el cual, todas las area quimicamente activas se ven

afectadas, asi dando una calidad diferente y una variacion de tono.
¢ Hasta qué punto el cliente acepta fuera de tonos?

Para esto, también hay que comprender el tema de tefiido a nivel industrial, ya
que el tefiido a nivel laboratorio difiere de manera significativa con el proceso

industrial.

El proceso de tefido tiene como antecesores varios procesos, los cuales, si no

se realizan de manera correcta, dafian el producto final.

+

descrude »

+

secado
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¢,Como el tejido puede afectar mi tefiido?

Para ser especificos, el tejido el cual va a ser punto de referencia para esta
investigacion, es un tejido de punto por trama. El tejido de punto por trama es
Obtenida de un proceso mecanico en telares circulares o abiertos. Son telas que

se pueden destejer, que son elasticas y con gran tasa de flexibilidad.

' t
l'l'l'

I ! h‘ -
aRaRatE

d

Imagen 7: La figura muestra una construccion simple de malla de ligamento en que las

filas horizontales se entrelazan alternadamente del lado derecho y revés.

Hay que entender la quimica de los colorantes, ya que no se pueden tefiir con
otro tipo, como por ejemplo, colorantes acidos o colorantes basicos.

Los colorantes dispersos estan libres de grupos ionizantes, baja solubilidad en
agua y son adecuados para el tefiido de fibras hidrofilas de la dispersién
coloidal. Estos colorantes son los Unicos colorantes insolubles en agua, debido a

que carecen de carga.

Las moléculas de colorantes dispersos son las mas pequefas entre todos los
colorantes. Una molécula de colorante de dispersion se basa en un azobenceno
(como Rojo Disperso 1 o Naranja Disperso 37) o molécula de antraquinona con
nitro, amina, hidroxilo, etc. grupos unidos a eso. La carga negativa en la
superficie de fibras hidrofébicas como poliéster no puede ser reducida por
cualquier medio, asi como colorantes dispersos se utiliza colorantes no ionicos,
gue no son influidos por la superficie de carga. Ademas de ser usado en

conjuncion con un agente dispersante, colorantes dispersos logran los mejores

13



resultados cuando el proceso de la muerte tiene lugar a altas temperaturas.

A temperatura mas baja, mientras que los colorantes dispersos pueden resultar
en desiguales y menos colores vibrantes, a temperatura mas alta (alrededor de
120 a 130 °C), colorantes dispersos producen uniformemente distribuida y

colores audaces.

Los Colorantes dispersos se utilizan para tefir ésteres de celulosa artificiales y
fibras sintéticas especialmente acetato y fibras de poliéster y a veces, nylon y

fibras acrilicas.

Difusion Difusién
Absorcién @ Desorcién @ Desorcién @ Absorcién

N/

Solucidon Precipitacién
Conjunto \\‘i
Colorante - Igulador catiénico

Imagen 8: Diagrama de tefiido de la tela, se muestra que procesos fisicos ocurren

cuando se tifie.

¢, Qué beneficios se tiene al descrudar la tela?

El mayor y mejor beneficio que se tiene al descrudar es convertir a la tela en
hidrofilia, haciendo que el proceso de tefiido sea mucho mas amigable y menos
tedioso; ademéas de que las grasas y otros contaminantes de la tela, son
encapsulados para después ser precipitados en el bafio, dejando la superficie de

la tela preparada para una absorcion optima.
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Ahora bien, cuando ya se cree tener todos los parametros controlados, es
cuestion de esperar y poder realizar el proceso de revision por tono. Para evitar
que el cliente reciba tela con tonos no deseados, es necesario establecer un
sistema de control de calidad, en el cual se establezcan todos los parametros
necesarios que se necesitan revisar y poder embarcar al cliente de una manera

Optima y satisfactoria.

El proceso de aprobacion de un tono es el siguiente

Requisicién Pruebas de .
del cliente. laboratorio

Aprobacién

Revision de Prueba .
color . piloto . CEr I

Envio al

Produccion

. Aprobacion

cliente.

En el dltimo afio, la empresa recibid alertas por calidad en cuestion de color, en
las cuales, se embarcaron con problemas de desviacion del tono aprobado.
Cabe mencionar que cada cliente tiene una serie de tonos en los cuales no se
apegan a las muestras aprobadas. Creando un sobre consumo de material y

creando variaciones notorias para el cliente en las prendas.
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Introduccion

De acuerdo a la norma ISO 9001-2015, se indica el uso y creacién de manuales
de procedimientos, para poder tener un mejor control sobre los procesos y poder
ofrecer al cliente un producto dentro de los estandares de calidad.

El presente manual se crea con el propdsito de especificar el proceso de tefiido de
la tela rib acetato/spandex, para poder seguir al pie de la letra el procedimiento y
evitar datos erroneos. Este manual va dirigido a todo aquel empleado de la
empresa que se encuentre involucrado en el proceso de revision de telas de
exportacion.

Este manual se utilizar4 cada vez que la materia prima sea cambiada o sustituida
por algun otro elemento, el trabajador tenga duda en alguno de los pasos que va a
ejecutar y para trabajadores en proceso de capacitacién, asi como a todo personal
que tenga la necesidad de aprender el proceso de lectura en el espectrofotometro.

El escrito estara sujeto a modificacion en un lapso de 6 meses a partir de su fecha
de creacion. Siempre y cuando el area no haya cambiado de maquinaria y/o
materia prima. El manual estara sujeto a revision por el gerente de area, el director
de la empresa y la creadora de dicho manual.
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Objetivo del manual

El proposito de este manual es dar a conocer el uso, manejo, y manipulacion del
espectrofotometro. Asi como poder elucidar los resultados obtenidos en el uso del
espectrofotometro de una manera clara y eficiente.

Procedimientos
Uso del espectrofotometro

e Este instrumento se ocupara cuando el cliente requiera evidencia espectral
de la tela que solicita a la empresa.

e Cuando se revisa la tela de manera visual y se tiene duda de la diferencia
gue se observa a comparacion de la referencia proporcionada por el cliente.

e Cuando el tono este fuera de matiz, para poder pasar las lecturas
espectrales al area de laboratorio de tefiido, debido a que los ajustes los
realizan de manera cuantitativa.

Propdsito del procedimiento
El uso del espectrofotometro, es dar a conocer los valores espectrales de la
reflectancia del color en un objeto, en este caso, la tela.

Conocer e interpretar la diferencia que de manera visual no se pueden ver y poder
hacer los ajustes a las formulaciones de manera adecuada, para evitar fuera de
tonos.

Alcance
Este manual sera ocupado en las areas de:

e Laboratorio de tefiido
e Tefido
e Color team

Referencias
¢ Norma ISO9000-2015
¢ Reglamentos internos

20



Responsabilidades

El responsable de actualizar y mantener vigente este manual sera el director de la
empresa y el responsable de area, al igual que la creadora de este manual, la
ciudadana art.

Definiciones
Espectrofotometro: Aparato de medicion utilizado en espectrofotometria.

Espectrofotometria: Procedimiento analitico para medir la cantidad de luz
absorbida por una sustancia con respecto a una longitud de onda determinada.

Tenir:

1) Dar cierto color a una cosa, encima del que tenia.

2) Dar a algo un caracter o apariencia que no es el suyo propio, o que lo altera.
Matiz: Union de diversos colores mezclados con proporcion.

Reflectancia: Propiedad de un cuerpo de reflejar la luz.

Dispo: numeracion interna conformada por 6 digitos, utilizada para identificar
bafios de tela en la empresa.

Bafio: 250 kg. De tela para tefiir.

Lote:
Conjunto de objetos similares entre si que se agrupan con un fin determinado.

Numero de rollo: numeracion interna conformada por 14 digitos, para identificar
una pieza proveniente de una dispo.

Obturar:
Tapar o cerrar una abertura o conducto introduciendo o aplicando un cuerpo.

Estandar: Que sirve como tipo, modelo, norma, patron o referencia.

Archivo Qtx: archivo electronico en el cual, se pondran las muestras
representativas de una produccién, seran identificadas con dispo, namero de rollo,
y el lote.

Calibrar:
Ajustar, con la mayor exactitud posible, las indicaciones de un instrumento de
medida con respecto a un patron de referencia.

Capa: zona superpuesta a otra u otras, con las que forma un todo.
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Tela en Color metélico: aquella tela que su parte composicion de hilos son
metalicos.

Cara de la tela: parte donde el dibujo (v) de la tela sobresale.

Revés de la tela: parte posterior de la tela, donde el dibujo no es perceptible.

Reves de la tela Cara de la tela

Delta: diferencia entre dos valores proximos de una magnitud.
Banda: muestra obtenida de un rollo de tefido, el cual se corta a lo ancho de este.

Rollo: Porcién de tejido, papel, etc., que se tiene enrollada en forma cilindrica.
Método de trabajo

Politicas y lineamientos
e Para el uso del espectrofotébmetro sera necesario contar con la autorizacion
del jefe de area.
e El espectro debera de manipularse con las manos limpias
e Toda tela que vaya a ser analizada debera de estar acondicionada.
e Las dimensiones del sustrato deberan ser minimo de 10*14cm.
¢ No se debera tomar el sustrato para revision de las orillas del bafio.
¢ Ninguna tela debera de estar himeda.
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Descripcion de actividades.

Partes importantes del espectrofotometro.

El equipo esta conformado por

e 1 ceramica blancay 1 recolector negro
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e Cable HDMI para conexién con la computadora y el equipo.

e Cable para la corriente de luz.

Boton para

medlr muestra \

ABRIR UN NUEVO ARCHIVO
a) En el monitor se visualizara la siguiente pantalla.

24

Botén de
calibracion
Botdn de
encendido
Obturador

Brazo sujetador




b) El programa a utilizar es “COLOR iCONTROL”, el cual se identifica con el
icono localizado en la barra de tareas.

c) De clic doble en el icono, aparecera la siguiente pantalla.
} (ol il Al ~ "7‘ SN Gl Nl nie A2 B

Color Match (Tewtie)
sertar O cpersdor DTSR
@ & X
Abew (tme o-Trabap  \ber un nUevo o-Trabay  Aber win o-Tradagpe Cancelnr

d) Presione la tecla enter o de clic en la carpeta abrir un trabajo nuevo.
e) En la siguiente pantalla, dar clic en el icono de hoja blanca ( nuevo trabajo)
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CALIBRACION DEL EQUIPO

a) Para calibrar el espectro: Buscar en la barra de tareas, la pestafia que
diga espectro, dar clic y buscar el comando que diga “calibrar” o la

P o ot A2 O < ) - e T -
Toabso  Qetos  Aghca Yer | Eipectro | Cortrgiefn  Yertana  Hewamientas Macro  Aguds
LI N . con espectic _x- ﬂ l _E] |
= H — 6 § W) Sdeccen Shatte F4 IN Al - ’ — uf. $

n-mm.—.am LABO- I, Catlnt H

E
Salecconar nuevo estindar ()| s zl:.,_" o - a ™

T
BB R -
| R

() Dases Pamlre maaall o On* < oc o LEome am
| B s

propis

GELw (3090
3
T
- f
‘
B x
e ‘ |
(e N (or W 5
- s 5
: 5 :
l o o o » ™
e - »
= - | h WaveLanggh (nmi N
abtwar el especticfotimetso en of modo shual PORCENTA Defaut (LB uX-10 25 men [EXP) NO gloss ‘

Aparecerd el siguiente cuadro de dialogo.

' N
Standardize mode 25 mm

Medir cerdmica blanca

(el

b) Se necesita abrir el brazo sujetador de muestra y se colocara la
ceramica blanca, la cual debera de estar perfectamente limpia ( el kit de
limpieza esta debajo del espectrofotometro= , después se dara
‘ENTER”. En inmediato, aparecera el siguiente cuadro.

s

Standardize mode 25 mm

Medir recolector negro.

| Cancela
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c) Se necesitara abrir el brazo sujetador de muestra y se colocara el
recolector negro, después se dara “ENTER”. Al terminar la calibracion,
aparecera la siguiente notificacion.

Color iControl ﬁ .

! Calibracion terminada.

| Ce )|

Nota: cada vez que se calibre el espectrofotémetro, se deberéa de anotar
en la hoja de registro (anexo 2), TENER CUIDADO A LA HORA DE
MANIPULAR EL BRAZO SUJETADOR..

ANALISIS DE UN ESTANDAR Y UNA MUESTRA.

a) Para realizar una lectura de estandar: vaya a la barra de tareas, busque la
pestafia de datos, seleccione medir con espectrofotometro y de clic en
medir Estandar.

e-Trabsjo | Datos | Aplicacién Ver Espectro  Contraseiis Ventans Hemamientss Macio  Ayuds *
E D Medir con espectrofotémetro... P S Medic estindar... 5 ‘E ..l-

= =

= Recuperar de la base de datos... edir ra... 5 =l s

| x
[ e-Jobi ] Administrador de base de datos de marbetes o =

Administrador de programas b

Seleccions
Administrador de proveedores

~ @ [
SE.8 Mediciones programadas  CtibeFS

<sin| +3) Guardar en la base de datos y cerrar ¢l Trabojo i

(2 Dato: Crear base de datos vacia... Ob" ocr oHe DEcme AR
(L sust Actualizar Iz base de dates desde archive Seript

£ ol Eliminar de la base de datos »
Configurar salida de férmulas/desificadora

Importar datos de otros tipos de archives. e K

CIELab: U30-10
=y
1]
o
1]
asf} i .
0| WL {nm) %R (or %T)
1) B S
200
asl 380 400 500 00 700 i
o W e Ve [ WarsLongth ) m

b) Ponga la muestra en el brazo sujetador; la muestra debera de estar doblada
en 4 capas, la muestra debe ser lisa y sin pliegues, la cara comercial
siempre debe medirse (esto para evitar que la luz traspase y tengamos una
lectura errénea).
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c) La muestra no debe sobresalir en la esfera de medicion del
espectrofotometro. Los resultados 6ptimos se obtienen tomando cuatro
lecturas en diferentes areas de la tela, y también girando la tela 90° entre
cada lectura. La orientacion con respecto a la textura de la muestra debe
resultar en medidas tomadas a los 90°, 180°, 270 y 360° (o 0°).

90° 180° 270°

—=

360°

a) Si se va realizar la mediciébn de un estandar, debera de ir a la barra de
tareas, busque la pestafia de detalles, de clic y seleccione la opcién de
medir estandar o F4.

1B Color iConvol - e 105265 fosse oe SCRTURBORRIOND Scvaron W ML L. . T T
e-Trabsjo | Datos iﬁwacnun Wer  Egpectrc  Contrgsefia  Ventana Hemamientas Macro  Ayuda x
U |ﬂ Medar con espectrofetometro... P Medir estinder.. F5 —‘E _.|. m

= Recuperar de la base de datos... v (25 Medir muestra... | = 5
[ e-Jobd i Administrador de base de datos de marbetes Medir sustrato.. F Q25
| i
Med
ESTANDA! :mfnmra:or :e pmg:-:n if primanos. — e
st
- L‘;' @ Iministrador de proveedores ; o0 200
— i Mediciones programadas  Cirl+F§ B0 200
p— F ) . :
[ B 3 Guardar en s base de dstosy cemar o Trabago ' 148 oo 1 Roa e
=2 Datex Crear base de datos vacia... | b c e
L Actualizar la base de datos desde archive Seript 1488 1471 Fordol)
IS erminar de la base de datos v e e o=
1 Cokor |

Configurar salida de férmulas/dosificadora

| Do oc D DEcme AR DEcmc
Importar dates de otros tipes de archivas... Ctrbsk

WL (nm) %R (o0 %T)

b) Aparecerd la siguiente pantalla; en la cual en “nombre completo”, se
debera teclear el nombre de la muestra y en caso necesario, escribir el
cadigo color. Después, teclee ENTER o0 de clic en “siguiente”. Cada vez
gue Ud. seleccione siguiente o de enter, debera de girar la muestra como
se menciona en el apartado b de esta seccion, después de terminar el
analisis, de cerrar en la ventana y retire la muestra del obturador.



eTisbsjo Datos  Aplicacién  Ver

B Color iControl - [e-Job2jb5

[T e-Job2.jb5 [base de datos=LABO...

Espectro

NEHE&S)E

Contrasedia

%%

el

Medir estindar
Ventans Herramied ——————
— Inform. 1D
TEV
HHHS] Norbre comglato;
Inertar nombre y pulsar <Siguentes cuando keto para medi.

{modo=25 mm)

ESTANDART AZULI0G

Groupl:

Hombre dei estindar

Hombre muestra

Group2
[T Group3

7 Guardar esténda aciual en s
— | de datos

ssceiin
oL Sgle. Heslablecer

[ Grupe |

Seleccionar nuevo estandar A .
e
1B A
«<Sin estandar>
(£ Datos.
() Sustratos.
() Colorantes.
[
CIELab: U30-10 —
=0 1
=
w0 B
el
'é I I 1
er
=0 p
20

WL (nm)

%R (or %T)

or

a) Para realizar la lectura de una muestra, debemos de hacer lo siguiente. Ir a
la barra de tareas y busque la pestafia de
“‘medir muestra “en el espectrofotometro, luego de clic en medir muestra o
en su defecto, presione la tecla F6.

‘datos”, de clic y busque en

 Color iCantrol - [e-Job2]bS [base de datos STABORATONIO Stvamibll T L w e T
eTrabsjo | Datos | Aghicacién  Ner Egpectro  Contrgsefis  Ventsns  Hemamientas  Macro  Ayuds »
I Y -_\] Medir con espectrofotémetro... b By Medir esténdsr.. F5 E =lm
= Recuperar de |a baze de datos. vt Medic muestra... 13 =
[ e-Jobl 5 administrador de base de datos de marbetes Medir sustrato. 7 B
Administrador de progeamas Medir primarios... ]
ESTANDA % Preg P usign te
=B Administrador de proveedores 0 200
| Mediciones programadas _ CurleF6 000 200
W © e :F Guardar enls base de datos y cesrar e Trabsjo = 1in . 1 o m -
{22 Date Crear base de datos vacia... b c n
B Actualizar s base de datos desde archivo Script 1469 47 2128
2y Sust 1233 250 283,70
D558 Eliminar de la base de dstos v ! .
{23 cowl - 1288 1289 2774
Configurar salida de féemulas/dosificadera
oe* o oH DEcme AR DEcme
Impartar dates de otros tipos de archivos... CtrbeK
T
dCIELab: U30-10
s il .
i - i
ar /\-‘ \ a7 I
¥ et I "
WL (nmj R (or %T)
“r T 7| 5
- A4 o
380 400 500 200 TOO 750
o ow W oo w oem
I WaveLength () |
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b) Ponga la muestra en el brazo sujetador; la muestra debera de estar doblada
en 4 capas, como se menciona en el apartado b de esta seccion. Vuelva a
repetir el paso d, las muestras que tenga por analizar. Terminado estos
pasos, apareceran los datos en el lado derecho la pantalla.

@ coloriControl - e-Job3jb5 Skvmdbl - -—  a

eTrabsjo Datos Aplicacion Ver Espectro Contrgsefia Ventana Herramientas Macio  Ayuda

NERHRE&SIE AP WHEnn - g g F -

72 SKT NAVY ESCAPE D106368,jb5 [b... [{2] e-Job3.jb5 [base de datos-LABO...

T O

b x
NAVY ESCAPE - A Tolerancias: oL tol 0a' tol Db tol 0C*tol OH* tol PIF tol Wargin ic -
= = u30-10 097 034 13 137 084 1,00 010 200 E
FEEEE o e S
Mostrar solament= 10 nag 0a s s 070 100 am o 2
2 Y 774¢54 Rsaas1025091809 Nombre del esténdar = a b cx he |
5 Y 77eseraractozsosiaos 58 NAVY ESCAPE 17,53 0,38 -17.48 1748 26875 E'
IR 7154 rosszrozsosnane D65-10 1893 235 1ea2 1870 2122
IRy 754 ri7sstozsosaos an 1200 o0 1521
|8 Py 774454 Ra2an 1025091805 Nombre mu Da* Db*
R v coromm [ et o
A Iy 774454 rovsarozsosians P D85-10 2851 agse 4078
i A-10 283L 1256 818
‘HL X 774454 R27441029091.. 2331 4126 4B
(3 sustrstos nec an Py is0 P
{22 Colorantes, -
F ] F— v
dCIELab: U30-10
T o
15 s 15
a 1 o
Il sy EscaPe -
I ool I
e =
Wim) %R 4| (IR
< 9 ar 360 314 s
370 362 i
> = 3
s P 3 -3 380 413
200 500 e00 700 750
as ar B o s o |30 oot -
co Wavel ength (nm)
erla Ayuda, pulse F1 PORCENTAJ Default OR2 10/11/10 U20-10 25 mm [03:45] NO gloss
T i

a) Si se requiere visualizar algun(os) rollo(s) en especifico. En la pantalla del

lado izquierdo. Dar clic en el rollo a visualizar, y después dar clic en el icono
de MOSTRAR SOLAMENTE.

@ Color iControl - e-Job3 b5 SKmdbl v -

—
eTrabajo Datos Aplicacién Ver Espectro Contrgsefia  Ventana Herramientas Macro  Ayuda

DEEDSIE Y s

by NE =
2L -k g 55 5 F -
[£2 SKT NAVY ESCAPE D106368.jb5 [b... - [2] e-Job3.jb5 [base de datos=LABO...
NAVY ESCAPE - &b Tolerancias: DL*tol Datol Db* tol DC* tol DH® tol PIF tol Margin ke =
= =l u30-10 0,87 0,84 1,36 137 084 1,00 0,10 2,00 H
= Ei' @\:‘ @ @" D65-10 1,03 0,79 1,19 1,26 072 1,00 0,00 2,00
[ A0 ne9 nal 1 1 n7e 100 non 00 =
: i N\
774454 R56461029091802 Nombre del estandar L a v c he 2|
774454 R27441029091809 NAVY ESCAPE 17,53 038 17,48 1749 26875 E
| 774454 R29421029091809 D65-10 18,93 2,86 14,42 14,70 281,22
774454 R17261029091809 i . o o = S
774454 R32401029091809 Nombre muestra DL* Da* Db* (1o DH* DEcmc AR DEcme J« |
[P R R AR P4 774454 RS6461029091..  233L 1236 1418 1438 EREL) Error =
DE5-10 2851 1856 1078 0828 1976
A -10 263L 1296 -181B 1918 -1,14G
W 774454 R27441029091.. 233L 1126 1,458 1508 105G Error
NEE 10 2071 1g0C 1118 ner| 1220 S
4 i

dCIELab: U30-10
il

1 4
ar 1
I vy EscarE -
S et Zoo —~
WL(hm) %R (or%T) * | |ke =
a7 T 7| 360 314 5
o 370 362 gé 20l
= & i = 380 413 0|
400 500 800 T00 750
s oar W o s o ||| 280 460 -
e, WaveLength (nm)

PORCENTAJ Default OR2 10/11/10 U30-10 25 mm [03:45]




MOSTRAR SOLAMENTE

d) Para imprimir todas las lecturas de las muestras que ha leido, busque en la
barra de tareas la pestafa e- trabajo.

Colo oI . BAT 5 s foR)
e-Trabajo | Datos Aplicacién Ver Espectro Contraseda Ventana Hemamientas Macro  Ayuda x
] e-Trabajo nuevo CtrlsN b T]T @' @ @ =1 rE —

BN = E] 1| (SH M| ms B=,
=] e-Irabajo nuevo de plantilla CtrlsT HHH) CE LB .:J #‘ ) ‘& ] | = i !
42 Abir e Trabjg... Ctrl+O  NORA SAND CAK4L... 4px
Cerrar e-Trabajo Ctrl-F4 =
Trabajo s o CtieQ 3 DL* tol Da* tol Db* tol 0C* tol DH* tol PFF tol Margin te t&
i\ Cemar e Tisbajo s granar 219 076 117 129 084 1,00 010 200 E
lsy Guardar CurleS 217 072 1,04 120 056 1,00 000 200
Guardar como CtrleR 19 s 107 P nse 100 oo 200 «
Guardar como plantilla ostiodes i e v o ne -~
ra Sand 0904303 64,35 458 1483 1552 7284 El
6303 499 1225 1323 6783
Cambiar referencia del archivo de ajustes AL A8 S gadL S
& imgrimin. Cuip Jlesta o 0a" o0 oc oHe DEcme AR DEcme 2
Configurar impresién.. Ctrl+ Shifts W R06410803101. 208L 049R 131Y 1408 -0,08R 128 Error =3
10 2020 0.16R 1207 1188 0306 129
Yista prefioninar Qe g 209L 0496 1337 0948 108Y 204
Configurar impresién de vista Gnica  Ctrl+Shift+P  |R31400803101.. 191L 059R 152 1638 011R 136 Error
1 SKT NEW SONORA SAND CAK419 D106441,jbS. o St i AL 280 S e
2e-Job3jb5

3 MADRILENA UNDER ARMOUR CAK 101,65
- 4 MADRILENA BLACK jbS
Enviar e-Trabajo por e-mail... CtrleM

Eliminar e-Trabajo actual

Salir Ctrl+AlteX

e) De clic en imprimiry la hoja saldra en la impresora predeterminada.



GUARDAR UN TRABAJO EN EL EQUIPO.

Si desea guardar el archivo, para poder visualizarlo mas tarde; vaya a la barra de
tareas y de clic en E TRABAJO, de clic en guardar como y seleccione la ubicacion
que prefiera en el equipo.

0 oot v ST e ASOMATORO Sna] L L R =

e-Trabajo | Datos Aplicacién  Ver Espectro  Contrasefia  Ventana Herramientas Macre  Ayuda x

1 e-Trabaje nuevo Ctrl+N b -— @ @ r@ j [ m EE
o [ ml ﬁ r & ;;E] izlm
(=t =f 2 LU
4] eTrabsjo nueve de plantills ChrbeT ] = .Ej = mp = = = "
|1 Abrir e-Trabajo.. Ctrle0  |NORA SAND CAKAL... arx
Cerrar e-Trabajo Ctrl+F4
DL tol Da*tol Db*tol DC* tol DH® tol FIF tol Wargin e E
Cerrar e-Trabajo sin guardar ST =
L 219 078 117 120 084 1,00 0,10 200 E
lgy Guardar CurlsS 217 072 1,04 120 056 1,00 0,00 2,00
[ Guardar como Ctrl+R 10 nan 1o P noa 1o non o =2
Guardar como plantilla estingar L a - o e -]
2 5and 0804303 64,35 458 1483 1552 72,84 E
cuperar ajustes 83,03 499 12,25 1323 67,33
Cambiar referencia del archivo de ajustes fas ! 142 1641 son
é’ Trprimir. Ctrl+P jestra oL Da* Db* bce DH* DEcme AR DEcmec | ol
Configurar impresin Cteleshiftey | FOB410803101.  2.08L 048R 1317 1408 008R 128 Error E
) 10 202L 016R 1207 1188 0206 129
Vista preliminar QW o 209L 0496 133Y 0,348 1,06 2,04
Configurarimpresién de vista Gnica  Ctrl+Shift+P | pa1s00803101.. 1,910 059R 152v 1638 OMR 136 Error
1 SKT NEW SONORA SAND CAK419 D106441,jb5 - el paze 1 1388 na2sc =
2 e-Job3 b5

3 MADRILERIA UNDER ARMOUR CAK 101jb5
L 4 MADRILERA BLACK.jbS
Enviar e:Trabajo por e-mail.. CtrieM

Eliminar e-Trabajo actual

Salir Chrl+ Alt+X
/ } 3 | MM vew Sonora Sand 09 ~
&t | ol -
g =~ i
WL(nm) %R (or%T) “||ks 50 I
a1 + 3] 360 25.48 s e
aro 2548 gé B —— —
4 T K 380 2548 2
200 400 500 800 700 750
o B oo ow e ||| 290 2548 -
e WaveLength {nm|
Guardar el trabajo activo con nuevo nombre. PORCENTAI Espectrc U30-10 25 mm [02:44]

2 6 o) I T o IS

CAMBIAR DE ILUMINANTES EN EL TRABAJO

a) Vaya a la barra de tareas, seleccione el icono de general

¥ O LUNUUE T [ORG INCYY

LJUI LE‘C)E UT UL S LMDV T UNW_ORT TRV - - _ “ ‘

e-Trabajo Datos Aplicaciéon Ver ro Contrasefa Ventana Herramientas Macro Ayuda

nERee|@keslanne:ggaa @

g
TNH FOUNTAIN BLUE AZU181 01...\ESKT NEW SONORA SAND CAKA41...

=

@
B == P
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Aparecera la siguiente pantalla

| Sistema | e-Envio | Fommato de marbetes | General | CC

| Impresién de CC | Opciones del trabajo | Nombre automético |

Guardado en los ajustes de este Trabajo
Aprobar/Reprobar m— Obtener tolerancia de
(DEeme - oL © Esténdsr
Evakuar bajo los Jiuminantes ] D2° ) Predet, del sistema
Db" ©) Caleuo ¢/ CMC
LRitzar valores LCH ponderados para CMC [ DC* [T] e
DH [
incluir prueba DEcme DE2000/94/99
indice ifedor  Supenor = e
[ -
[ .] [ Usar comecciones de Saunderson
Ndmero de pasos visuales
(fecta los grificos de tolerancia,  [7 |2 10000 %
clashicacién y tendencia) I— =] Objetivo de fuerza coloristica apustada  100.00
——
sistema
DL Da* Db oc DH*
Apeobar/Reprobar  1.00 Superor 0000 0000 0000 0000 0000
Margen (%) 0.10 Infeior 0000 0000 0000 0000 0000

(Chcoptar ) [ Concolar | | roicr | [ Awda |
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b) Busque la pestafia “general”’, seleccionela y se visualizara la siguiente

pantalla.
ColoriMatch Ajustesdeltrabsjo ——
| Sistema | e-Envio | Fomato de marbetes | Generd | CC | Impresién de OC | Opciones del trabajo | Nombre automético |
Guardado en los sjustes de este Trabajo "
Sistema colonmétrico seleccionar Nome de Ia base de datos (sustituye la configuracién predetemminada del sistema)
WCEL ¥y oradetaminads pure o Tabao (LABORATORIO. Sk )
 Hurter Lab Conectar base de dados temporasia |
) FMCHI
| luminantes Impresién |
' 1 (U0 v epse oncchezado: Customer Nene
! 2 [ps5i0 - Subtio: <400 Tile> = |
3 A0 v Bemap del logatipo: - ‘
1 00 - 1 0
Nimero de lecturas para s o=
, promedio (susttuye e 0 Logotipo -ancho (0-100) 0
modo de calbracion): )
Imagen trabajo -
Transformacién dindmica [M v]
Modo de medicién é
odtamnady Nnguno sarseleccdnactua v  Compensacka (1 g ol -
Unidades de concentracidn:
[hmqo ']
Nombre del archivo de ajustes ' Desconectar e-Trabajo

del archivo de ajustes

(Nota: sin indicacion, se guardaran los ajustes en el archivo del trabajo )

[Cceptar | [ Concolar | | roicr | [ Ayda |
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c) En iluminantes seleccione las iluminantes que va a ocupar (Se muestran
las iluminantes disponibles en la tabla del lado izquierdo). Después, de clic
en el botén aplicar y aceptar. EI cambio se habra realizado y usted podra

ver el cambio en la pantalla, del lado superior derecho.

lluminante disponible

Buminantes Im

U30 : =

D65 > G

DE5-10 -

TL84 s ]

INCA A .

CWF W enedo fusred 0
HORIZON o e sbresent ima

uv
) Color oot (56T NEW SONORRSAND CRRBIBIDIOBH1 5 s d dtos=LABORATORI Sk —

e-Trabajo Datos Aplicacion Ver Espectro Contrasefia Ventana Hemamientas Macro  Ayuda

NERESIF=Y I NannetdsTd @ -

TNH FOUNTAIN BLUE AZU181 D1.., Eﬂsn NEW SONORA SAND CAK41...

Kl

New Sonora Sand 0904303 Tolerancias. Da* tol 00 tol oC* tol DH" tol PIF tol Margn te

e [a A (& [ Dl U30-10 076 117 129 064 1,00 0,10 2,00 =
=t E‘ L"’ L‘ £, D8S-10 : 072 104 120 056 1,00 0,00 2,00
[ L]Da(os NA20 102 133 054 100 000

CAMBIO DE SISTEMA DE MEDICION
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a) Para hacer un cambio de sistema para el sistema colorimétrico. Repita los

pasos ay b de la V seccidn; en la pantalla aparecera sistema colorimétrico
con las 3 siguientes opciones:

e *Ciel *a*b*
e *Hunter L.a.b
e *FMC-II

Guardado en los ajustes de este Tra
Sistema cobonimétneg sebeccaona |

@ CIELaD"
Hurter Lab

FMCA



Seleccione la opcidén deseada. Los cambios se veran reflejados a la hora de
realizar las lecturas.

Anexo de propiedades de medicion al trabajo.

a) Busque en la pantalla, la lectura de la muestra.
) Cove one 5K NEW SRR RO 5 i e G- SOORATORO 5% . L o SO

eTabajo Datos Aplicacion Ver Espectro Contrgsefia  Ventena  Heramientas  Macro  Ayuda x
e 5 -— A = = m Em
A " g nr) e @ v
DERES)E =Y. 2 & FEE g & |
[ TNH FOUNTAIN BLUE AZU181 D1.. [ SKT NEW SONORA SAND CAKAL... 4rx
New Sonora Sand 0904303 - Tolerancias: DL* tol Da" fol Db* tol DC* ol DH* tol PIF tol Margin tc
= Bl u3e-10 219 0Te 117 120 084 1,00 010 200
SHEEE, D510 217 072 108 120 056 100 0,00 200
123 ostos » 10 10 00 107 121 s 100 o on
| 773744 R304T15260918081 | Nombre del estandar L B b ca he |
773744 R304T1526091808 F New Sonora Sand 0904303 64,35 458 1482 1552 T284 E
773744 RAD4TI526091808 D65-10 63,03 499 1225 1323 67,83
an e 4 1422 1581 £n4n '
L or1
L or2 | || [ nombre muestra o [ oo ocs o Dfcme AR DEeme B
©) New Sonora Sand 0904303 boJ775300 Rog4 10803101 208L 049R 1,31Y 1,408 0,08R 128 Error L
X 775308 ROB41030310180 D65-10 202L 016R 120 1188 0306 129
I } 77s30s R3140080310180 A0 209L 043G 133Y 03548 106 204
W } 77s309 Ra730080310180 WK 775309 R31400803101.. 1910 059R 152Y 1638 Q1R 136 Ermor
& 4 ort m D65-10 183L 027R 137Y 1388 0256 132
M} or2 A -0 182L 0386 154Y 1,188 106y 207
— 2 P 775309 RITI00803101... 089 L 090 R 204 2218 02¢R 158 Error 2
gl i ]

2
ok

Il tiew Sonora Sand 091 v
- 1 E

WL(nm) %R (or %T) *
BN 4 E (|

w e B ow

Para ver la Ayuda, pulse F1 PORCENTAJ Espectr 775309 R06410803101809 0/5/11 U30-10 25 mm [02:43] NO gloss

b) De clic derecho en la lectura; la siguiente pantalla aparecera. De clic en

propledadeS- Copiar en el portapapeles

Mostrar sélo items seleccionados en las vistas
No mostrar los items seleccionados en las vistas
Activar/desactivar estos items en todas las vistas
Recuperar secuencia

| Mostrar informaciones del estindar

Mostrar tolerancias

AR

Usar color de fondo alternativo

Sin descriptores

[<]

| Descriptores cortos

Descriptores completos

[]

Utilizar el formato del idioma local

Imprimir

Salida remota en la base de datos

Forzar nueva pagina en la impression

[<]

Incluir esta vista en la impresién completa.

Cambiar vista

[ Propiedades.. l
Maximizar \
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Se visualizard la siguiente pantalla.
\Propiedades de Ia vista estihdar/vanias muestras 0 I T & - [

Configurar sakda remota [ Sahda remota en La base de datos (configuracion del sistema)
Configurar vista estandar/vanas muestras Recuperar formato

Mostrar estandar Cambio automatico con espacio de colores
O Mostrar muestra V| Mostrar iconos de aprobacidn de muestras

Avribnsos disponibles

o

Cur<XN=<XXZ0Q09r,

Ariba |
! .
|
|| |idce de biancura - ASTM
Indice de blancura - CIE
Indice de blancura - Ganz
Indice de amarilez - ASTM E313.00
« »
Ancho de la columna de nombre para impresidn 20
. ) (oo ] [ oo | [

a) En atributos disponibles, se visualizan las funciones que el usuario
puede utilizar dependiendo de lo que necesita (anexo 1).

b) Seleccionar la funcion deseada, después se dar clic en el signo de «,
aparecera la funcién en el lado derecho de la pantalla. De clic en aplicar
y aceptar.

c) La funcion se visualizara en la pantalla.

Cambio de obturador
El cambio de obturador se realiza debido al tamafio de la muestra a medir ( si es

muy pequefa se utilizara el obturador de 6mm).Para poder realizar un cambio de
obturador es necesario realizar lo siguiente.

Vaya a la barra de tareas, localice el icono de medicion y seleccionelo

Ayuda

4 G FF) ) =

e-Trabajo Datos Aplicacién Ver Espectro Contrasefia Ventana Hermramient,

NEREA]B el

et Ate s e e 4 s BN riew ssrmss mmssanas maan
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Aparecera la siguiente pantalla.

Blegirelmododecalibracién T o
Modos definidos [1] - color i7_171665
10 Name of Mode NedStdz  Average R/T Mode Geome.. AreaView UV Enesgy Glass Lens/Poit
0 ODefsut Expired 4 RFL SPI/SPE 2600mm UV Cal No Lens=P
1 17MM Expied 4 RFL 5Pt 17.00mm  UVCal No Lens=P
m 2 MM Expired 4 RFL Pt 6.00 mm uveCal Mo LenseP
3 10MM Expared 4 RFL SP 10.00 mm Uv Cal No Lens=P
B >mm 0240 4 RFL SPi 2500mm  UVCal No Lens=P
5  ADIDAS Expred 4 RFL SRt 2600mm  UVCal No LenssP
| |6 naciona Expred 2 RFL 5Pt %00mn  UVCal No Lens=P
7 Expued 2 RFL SP 25.00 mm uvCal No Lens=P
|
i< | m »

*Si el obturador esta reqistrado, solo seleccione el modo y de clic en el
botdn calibrar. Realice las funciones del inciso lIl.*

Si no se encuentra registrado el modo:

a) Realice el paso a, de clic en el botén “agregar nuevo”, Aparecera una
nueva pantalla de dialogo, en la cual Ud. Debera de indicar cuales son las
funciones que usted necesite. Seleccione las funciones y después de

ace ptar.
Propiedades del modo de calibracién ]
|| Habitar configuracion automatica por ef espec
Modo R/T Posicion Fitro UV /7 Energia UV
© Reflectancia o ) S0/ Windl/ MO
. ELALLED 4
Transmitancia regular @ Cal UV cal / M1
oL UVD v &) Con/ UV excl /M2
) Transmitancia total |
Velo (ransmiancia) |
. |
Componente especular Aaauadomdabn/Lmddma'
© Inckido Pueto | LAV( 26mm)  w| |
7 Exchado | Ignorar encres de apertura |
Desconocido Lente | Lente = Porta - :
[ Habitar NetProfler® _
|| ¢Comeccitn pata lente externa?
' ® Limte ||
s Pom 000 peme
Otos modos de datos 20 e T
[Nomal (Single mode)  ~ | (mirvstos)
Nomixe para este modo: 25 mm
[ Aceptar | [ Concels | Calbeacion UV |
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Medicion de  muestras para exportacion ( dispos, pilotos, muestras
representativas acabadas)

Para el uso de muestras de exportacion, el espectrofotdmetro debera de
realizarse como se indica a continuacion.

a) Calibre el espectrofotometro, como se indica la seccién | de este
manual.

b) Realice los pasos de la seccion Il y lll de este manual, en el inciso E,
debera usted poner en “nombre completo”, los datos de la siguiente
tabla.

Dispo/rollo/ lote
/73467 9483837373 B

*La muestra deberd de estar identificada con el numero de lote, dispo,
rollo y se debera leer del lado de la cara de la tela.*

c) Al finalizar la lectura de las muestras que tiene, debera seleccionarse
una banda al azar, de esta muestra se procedera a leer las orillas de la
muestra, esto con el fin de revisar por espectro, si hay algiin cambio de
tono a lo ancho de la muestra.

d) Después de realizar los pasos de las secciones lll, IV. Proceda a
imprimir el archivo.

e) Si el Decmc es mayo a 1, rechazar la muestra. (tomar en cuenta que el
limite de este valor para los clientes de exportacion es 1)

f) Proceder a revisar de manera visual las muestras, si la revision visual no
se ajusta con los parametros que uno tiene, la muestra se rechazara y
no podra embarcarse.
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ELUCIDACION

DE

LAS LECTURAS

ESPECTROFOTOMETRO.
Después de haber realizado las lecturas, obtenemos un espectro como el que se

presenta a continuacion.

Sistema de medicion

Grafico de color

lluminante principal

Muestras

Customer Name

OBTENIDAS

SKT BLACK D106085.jb5 [base de datos=D.mdb]

POR EL

18102018 01:06:10 p.m.

dCIELab: U30-10 R
Nombre del Archivo (Tela, tono, orden)
Bmarill i | |
14 .
z T 1, 50 Grafico espectral
LE] —+ 1.
06 T 0. —
0.3 —_— 0. = 80
005 s
-0 - 0. D’.’G an )
y =
0.6 -+ 0. “ Z;
-0.53 - @ e
. 1 = 20
14 ' _ /
Azul Do
1.4-1205-0603 0.0 0.3 0.8 0.9 1.2 ue 0=y, v
360 400 500 B0 700 750
-ReLenqth {nm}
Tolerancias: DL*tgl Da*tol Db* tol DC* toll DH* tol PIF tol Margin Lc
U30-10 0,91 Escalade intensidad gz 0,85 1,00 0,10 200
LOsSE-10, A 18]
Hombre de estandar: L* a_ bt C* h®_
CHS STD Black 351837 22854838 738 0,38 1,43 148 25511
Nombre muestra DL Da* Db* DC* DH* DEcmc  A/R DEcmc
TEE207 RS60303526081 2.23L 0,77TH -1, B 0,598 0,79 R 2,80 Error
TASET1 MAY 18 200L 037TR  -0,90B 0,858 047TR 237 Error
- b*=
Luminosidad—| coordenadas Hue
a*= azul/amarillo
coordenadas
rojo/verde Chroma

En la industria textil, El color tiene tres elementos esenciales: tono, luminosidad y
saturacion. Estos se combinan para crear un solido tridimensional. El color es una
cuestion de percepcidon y de interpretacion. Existe un sinfin de formas para
expresar un color, esto causa que cada persona lo describa de manera distinta.
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La expresiéon verbal del color es muy complicada y dificil, por lo que es necesaria
la estandarizacién del mismo y asi usar un lenguaje mas sencillo, facil y exacto.

Sistema de mediciéon CIE L*a*b*

La CIE o Commission Internationale de I'Eclairage (que se traduce como Comision
Internacional de la Illuminacion) es la institucion responsable de las
recomendaciones internacionales para la fotometria y colorimetria. En 1931 la CIE
estandariz6 los sistemas de orden de color especificando las fuentes de luz (o
iluminantes), el observador y la metodologia usada para encontrar los valores para
la descripcién del color.

Los sistemas CIE usan tres coordenadas para ubicar un color en un espacio de
color. Estos espacios de color incluyen

» CIE XYZ
* CIE L*a*b*
* CIE L*C*h°

Cuando un color se expresa en CIELAB, la L* define la claridad, a* denota el valor
rojo/verde y b* el valor amarillo/azul. Para el uso en planta se usara el sistema CIE
L*a*b*, ya que la cartera de clientes, ocupa este sistema de medicidn. Sistema
L*a*b* (también llamado CIELab), donde L* indica luminosidad y a* y b* son las
coordenadas de cromaticidad (direccién de colores) +a* es la direccion del rojo, -
a* es verde, +b* amarillo y —b* azul. El centro es acromatico; a medida que los
valores de a* y b* aumentan y el punto se separa del centro, la saturacion del color
incrementa. (Dominguez Soto,2011).

Gréfico de color

La vista del espacio de color permite ver las muestras trazadas en el espacio de
color CIELAB.

Se puede elegir ver los valores delta, es decir, las muestras trazadas alrededor de
un estandar ubicado en el origen, o pueden verse las muestras trazadas en el
espacio de color absoluto, donde el centro del grafico es el origen del espacio de
color. La imagen siguiente es de valores delta, con el estandar ubicado en el
origen.
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La muestra de color rosa no cae dentro de las tolerancias establecidas. El
elipsoide azul representa la tolerancia actual de Pasar / Fallar, y una pequefia
flecha apunta hacia el area de la gréfica que representa mas croma.

dCIELab: DB5-10

Yellow Light
43—

2.4

28|

0.3

=
I;I: 200§

-0.9 | &

L A A LA

m
c
n
[=]
&

28 20 -1.3 0.7 0.0 07 13 20 28

Grafico espectral

La Vista espectral le permite examinar los datos de reflectancia o transmitancia en forma
grafica para los datos seleccionados. La siguiente imagen muestra los datos espectrales para
el mismo conjunto de muestras de rosas como se ve en las otras ilustraciones en esta seccion
de Control de calidad.

I vest o0 ”‘

——

%4 145 m

76 349

3o 349 P

30 349 5id

e 34% 3 e

e 3455 e —

" 363 /L/ \\

4 3w ————

& 40 ’/ \
et 1185 —d >

lluminante principal

Esta parte sera seleccionada por el usuario, dependiendo de las iluminantes que el cliente
maneje.

Nombre de la tela

Es el nombre o cédigo interno que se le da a la tela.
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XIl) Condiciones de trabajo

Para poder llevar acabo y tener resultados 6ptimos, es importante mencionar, que las
condiciones de trabajo deben de ser optimas, ya que muchos de los colores son termo
sensibles (presentan cambio de color cuando las temperaturas aumenta o disminuyen).

La temperatura en el &rea debe de ser 22°C, con una humedad del 65%.
En el caso del area de revision, debera de revisarse dentro de la caja de luces, dentro de la

caja de luces, no debera haber ningln objeto que no sea la muestra y el estdndar. La persona

que evalula el color, debera de estar de frente a la caja de luces, haciendo con su cabeza un

angulo de 45°

Manera incorrecta de evaluar color. Manera correcta de evaluar color.
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Anexo 1)
L * --- Representa la posicion de una muestra o estandar en el eje de claridad en el espacio de
color CIELAB o CIELCH. Este atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

a * --- Representa la posicién de una muestra o estandar en el eje verde / rojo en el espacio de
color CIELAB, estando el verde en la direccidén negativa y el rojo en la direccion positiva. Este
atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

b * --- Representa la posicion de una muestra o estandar en el eje azul / amarillo en el espacio
de color CIELAB, el azul en la direccién negativa y el amarillo en la direccion positiva. Este
atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

C * --- Representa un valor de croma estandar o de muestra en el espacio de color CIELCH.
Este atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

h * --- Representa un valor de tono estandar o de muestra en el espacio de color CIELCH.
Este atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

X --- Representa un valor triestimulo X estandar o de muestra para el espacio de color CIE
XYZ de 1931.

Y --- Representa un valor triestimulo de Y estandar o de muestra para el espacio de color CIE
XYZ de 1931.

Z --- Representa un valor triestimulo Z estandar o de muestra para el espacio de color CIE
XYZ de 1931.

X --- Representa la posicidn de una muestra o estandar en el eje horizontal en el diagrama de
cromaticidad.

y --- Representa la posiciéon de una muestra o estandar en el eje vertical en el diagrama de
cromaticidad.

L --- Representa la posicidon de una muestra o estandar en el eje de luminosidad en el espacio
de color Hunter. Este atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

a --- Representa la posicion de una muestra o estandar en el eje verde / rojo en el espacio de
color Hunter. Este atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

b --- Representa la posicion de una muestra o estandar en el eje azul / amarillo en el espacio
de color Hunter. Este atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

indice de blancura (ASTM, CIE, GANZ) --- El indice de blancura de un estandar o muestra
puede calcularse mediante el método ASTM, el método CIE o el método GANZ.

indice de amarilleamiento --- El indice de amarilleo de un estandar o muestra. Este atributo
se calcula utilizando la ASTM E313.
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Tinte (CIE) --- El Tinte de un estandar o muestra se puede calcular utilizando el método CIE.

Longitud de onda Unica% R --- Este valor muestra la longitud de onda utilizada para el
célculo del valor / intensidad del color utilizando el método de longitud de onda Unica. La
longitud de onda que se utilizara para esto se puede ingresar en el cuadro de dialogo
Propiedades del estandar (campo marcado "SWL para Fuerza"). Si no se ingresa ningun valor
en este campo, entonces el sistema usara la longitud de onda minima para calcular este
valor.

Valor de color (WSUM, SUM, SWL) --- El valor de color es un valor numérico Unico
relacionado con la cantidad de material absorbente de color (colorante) contenido en una
muestra. Se utiliza con mas frecuencia para calcular la diferencia de resistencia (% de
resistencia) entre dos muestras de color. El valor del color se puede calcular por cualquiera de
los tres métodos aceptables: WSUM, SUM y SWL.

Longitud de onda minima: este atributo identifica en qué longitud de onda se refleja la menor
cantidad de luz de su muestra y su valor de porcentaje de reflectancia. Este atributo siempre
mostrara la longitud de onda minima, independientemente de cual sea el valor "SWL para
Fuerza" establecido en el cuadro de didlogo Propiedades del estandar.

Fecha/ Hora --- Muestra el dia y la hora en que se tomo la medida.

Comentario --- Esta opcién le permite mostrar cualquier comentario ingresado en el campo
Comentario en la pestafia Nombre de la medicién de su cuadro de didlogo Propiedades.

Haze --- Célculo que requiere mediciones extendidas TRA / TRA. La neblina correlacionada
requiere la medicién de la transmisién utilizando una trampa blanca y luego una negra.
Consulte Mediciones extendidas en Configuracion del proceso de medicion y Elementos
adicionales del dialogo Medir para obtener més informacién. Consulte también el cuadro de
didlogo de propiedades del modo de calibracion en el modo de seleccion.

Opacity _CR --- Este valor es la opacidad utilizando el método de relacién de contraste. Para
usar este valor, el modo de calibracion del spectro debe incluir mediciones extendidas para
sobre y sobre oscuro. Las muestras deben medirse utilizando un respaldo claro y un respaldo
oscuro. Consulte Mediciones extendidas en Configuraciéon del proceso de medicion y
Elementos adicionales del dialogo Medir para obtener mas informacién. Consulte también el
cuadro de dialogo de propiedades del modo de calibracién en el modo de seleccién.

Berger_WI --- Este indice de blancura se especifica para iluminante C y observador de 2
grados; sin embargo, se usa comunmente con otros iluminantes y funciones de observador. El
valor mostrado dependera de la funcién de iluminante y observador seleccionada.

Stensby_WI --- Este indice de blancura se usa en el espacio de color de HunterLab con los
valores de coordenadas de color de Hunter.

Taube_ WI --- Este indice de blancura se especifica para el iluminante C y observador de 2
grados; sin embargo, se usa comunmente con otros iluminantes y funciones de observador. El
valor mostrado dependera de la funcién de iluminante y observador seleccionada.
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Tappi_452 --- Este indice de brillo se usa normalmente solo en la industria del papel para
evaluar la calidad de la pulpa, el papel y el cartdn sin tratar. No se recomienda para evaluar la
apariencia de color normal de los blancos, especialmente si hay agentes fluorescentes
presentes.

Tappi_525 --- Este indice de brillo proporciona una medida del brillo difuso de la pulpa. La
reflectancia difusa se mide a una longitud de onda efectiva de 457 nm. No se recomienda para
evaluar la apariencia de color normal de los blancos, especialmente si hay agentes
fluorescentes presentes.

0J_Index --- Este indice fue desarrollado por el Departamento de Agricultura de los EE. UU.
Para su uso con los espectrofotémetros GretagMacbeth Color-Eye 2020+ o GretabMacbeth
Color-Eye 3000 equipados con un accesorio de soporte para tubos de ensayo de jugo de
naranja.

Munsell HVC Notation --- Este elemento mostrara la notacién de Munsell Hue Value Chroma
para la muestra.

SRR Gloss --- ASTM method E429 Calculo del brillo de la relacion de reflectancia especular
para espectrofotdmetros de esfera que utilizan las mediciones Specular incluido versus
Specular excluidas. SRR Gloss requiere mediciones extendidas.

id. Del operador --- Este atributo muestra el Id. Del operador para la medicion, es decir, la
persona que tomo la lectura.

Brillo 60 * --- Este atributo muestra un método de brillo correlacionado de 60 grados utilizando
la medicion SCI / SCE y una ecuacién que relaciona las diferencias con las mediciones
tomadas en un verdadero medidor de brillo de 60 grados. El brillo 60 * requiere mediciones
extendidas. Consulte Mediciones extendidas en Configuracion del proceso de medicion y
Elementos adicionales del dialogo Medir para obtener mas informacién. Consulte también el
cuadro de dialogo de propiedades del modo de calibracién en el modo de seleccién.

indice de amarilleo-ASTM D1925: este indice utiliza la férmula D1925 original para calcular
Yl ... ya no se recomienda, pero se proporciona aqui para referencia y para compatibilidad con
versiones anteriores.

DL * --- El valor delta para el atributo L *. Este atributo también esta disponible en forma de
fuerza ajustada.

Da * --- El valor delta para el atributo a *. Este atributo también esta disponible en forma de
fuerza ajustada.

Db * --- El valor delta para el atributo b *. Este atributo también esta disponible en forma de
fuerza ajustada.

DC * --- El valor delta para el atributo C *. Este atributo también est4 disponible en forma de
fuerza ajustada.

Dh * --- El valor delta para el atributo h *. Este atributo también esta disponible en forma de
fuerza ajustada.
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DE * --- La distancia a la que cae una muestra del estdndar en el espacio de color CIE
mediante un calculo simple de linea recta. Este atributo también esta disponible en forma de
fuerza ajustada.

DEcmc (2.0: 1) --- Este valor también representa la distancia en el espacio de color que una
muestra cae del estandar pero se calcula utilizando la ecuacién CIE DEcmc que incluye
funciones de ponderacidén que predicen la aceptabilidad visual con mayor precision que el
célculo DE * mas simple. Este atributo también esta disponible en forma de fuerza ajustada.

DL --- El valor delta para el componente L del espacio de color Hunter.
Da --- El valor delta para un componente del espacio de color Hunter.
Db --- El valor delta para el componente b del espacio de color Hunter.
DEf --- El valor delta E para el espacio de color FMC-II.

DH * 00 --- El valor delta para el atributo H * de un nuevo espacio de color propuesto. Este
atributo también estéa disponible en forma de fuerza ajustada.

DL * cmc --- El delta L * ponderado por la ecuacion de CMC. Este atributo también esta
disponible en forma de fuerza ajustada.

DC * cmc --- El delta C * ponderado por la ecuacion de CMC. Este atributo también esta
disponible en forma de fuerza ajustada.

DH * cmc --- El delta H * ponderado por la ecuacion de CMC. Este atributo también esta
disponible en forma de fuerza ajustada.

Escala de grises para la tincién: este atributo muestra el valor de la escala de grises para la
tincién entre el estandar y una muestra.

Escala de grises para cambio de color: este atributo muestra el valor de la escala de grises
para la tincion entre el estandar y una muestra.

indice de metamerismo (1,2; 1,3; 2,3) --- Este atributo muestra el indice de metamerismo
entre el primero y el segundo (1,2), el primero y el tercero (1,3), o el segundo y Terceros

(2,3) iluminantes. Puede configurar qué iluminantes considera el software primero, segundo y
tercero en la seccidon de lluminantes del cuadro de dialogo Configuracion. Este atributo
también esta disponible en forma de fuerza ajustada. EI metamerismo también es un atributo
en el que puede ordenar las féormulas en el modo de formulacién y puede seleccionarse desde
el cuadro de dialogo Configuracion de ese modo.

Pasar / Falla / Margen --- Este elemento muestra un indicador de aprobacion, falla o marginal
para las muestras que se comparan con el estandar. Debe seleccionarse para que los iconos
de aprobacion / falla / marginal (bola verde, sefial de stop, signo de interrogacién amarillo,
respectivamente) se muestren en la vista Estandar / Mdltiples intentos.

Cédigos de clasificacion (DL *C*H *, DL *a * b *, DLab) --- Este atributo muestra los 555
cédigos de clasificacién para las muestras seleccionadas en comparacion con el estandar.
Puede seleccionar Cddigos de clasificacion para DL * C *H *, DL *a * b * 0 DLab. También
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disponible en formato de resistencia ajustada para los codigos de clasificacion DL* C *H * y
DL*a*Db*.

Fuerza (WSUM, SUM, SWL) --- Este atributo muestra la diferencia relativa en la fuerza entre
un estandar y una muestra. Este célculo emplea el valor de color de cada una de las muestras
para que pueda elegir cobmo se calcula ese valor de color, WSUM, SUM o SWL.

DY --- El valor delta para el elemento Y del diagrama de cromaticidad.
Dx --- El valor delta para el elemento x del diagrama de cromaticidad.
Dy --- El valor delta para el elemento y del diagrama de cromaticidad.

Grupo / Secuencia --- Este atributo solo estara disponible si ha comprado la opcién SLI-Taper
/ W32 con su sistema. Identifica el lugar de cada muestra en un conjunto (s) de muestras
coénicas. Si se redujo mas de un grupo con un conjunto de datos, se identificaran los grupos y
la secuencia.
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ANEXO 2

PROCEDIMIENTO
6 o ® U e o FECHA:10/10/2018

7 Skytex -

VERSION:1
MANEJO DEL ESPECTROFOTOMETRO - .
‘ Pagina:
Unidad administrativa Area responsable: Departamento de exportacion
Fecha Hora quien drea

calibra




SEGUIMIENTO PRIMER BANO RIB/ACETATO /SPANDEX

Dispo: XXXX
DL* Da* Db* Dc* Observaciones
secador
ler pase
2ndo pase
final
Promedio
Final
PEGAR MUESTRA PEGAR MUESTRA PEGAR MUESTRA PEGAR MUESTRA
SECADOR ler pase 2ndo Pase Muestra Representativa
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Conclusion

Debido a los problemas y retos que presenta la empresa, se desarrollé un
manual en el cual, la gente que esta involucrada en la revision de color, debera
guiarse y apegarse a los nuevos parametros establecidos, esto con el fin de
disminuir las alertas de calidad, sobreconsumos y rechazos por variacién de

tono.

Con la creacion de este manual, el personal entiende y comprende por qué el
color es tan importante al final del proceso, asi como se presenta la variacion de

tono por prenda.

El personal, ahora es capaz de poder elucidar los espectros, asi como realizar

de manera correcta la lectura de las muestras.

La calidad es fundamental con nuestros clientes, es asi que, al aplicar este
manual de procedimientos, se ha disminuido de manera considerable, las alertas

de calidad y notas de cobro.
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